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@ Vorrichtung zum Befestigen von Aufzugen auf bogenfuhrenden Zylindern in Rotationsdruckmaschinen 

(§7) Beim Erf indungsgegenstand handelt es sich urn eine 
Klemmeinrichtung zum Befestigen dunner Aufzuge auf 
Zytindern mit Greifersystemen und Greiferaufschlagleiste in 
einer Bogenrotationsmaschine, wobei die Zylinder eine sich 
axial, parallel zur Rotationsachse erstreckende Zylindergrube 
aufweisen, in der Aufzugsanfang und Aufzugsende aufge- 
nommen werden. Auf in axialer Richtung bewegbaren 
Stellstangen (1, 15) sind mehrere Klemmelernente (16) 
angjeordnet, welche uber Federn (5) vorgespannt sind und 
bei axialer Bewegung der Stellstangen (1, 15) Klemmleisten 
(7, 7a) betatigt werden. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befesti- 
gcn von Aufziigen auf bogenfuhrenden Zylindern in Ro- 
tationsdruckmaschinen. 

Gangige Losungen zum Bcfestigen von Aufziigen auf 
Zylindern, die mit Greifersystemen ausgefiihrt sind, se- 
hen vor, daB KJemmleisten mit Hilfe mehrerer Schrau- 
ben einen Aufzug festklemmen. Durch die Einbauten 
des Greifersystems sind die erwahnten Schrauben je- 
doch nur schwierig zuganglich. Deshalb hat man ver- 
sucht, durch das Zwischenschalten zweier Zahnrader 
die Schrauben unterhalb des Greifersystems tiefer in 
der Zylindergrube liegend anzuordnen, urn die Zugang- 
lichkeit zu verbessern. 

Aus der EP 03 39 228 A2 ist eine Spanneinrichtung 
zum Befestigen einer biegsamen Folie bekannt. Eine an 
ihrem vorderen Ende mit zwei Klemmschienen versehe- 
ne biegsame Folie wird hinter einer Greiferauflageleiste 
festgeklemmt Zum Einfiihren des Folienendes muB je- 
doch die komplette Greiferauflageleiste demontiert 
werden. Dies ist zeitraubend und macht eine Neujustie- 
rung der Greiferaufschlagleiste nach deren Wiederein- 
bau erforderlich. 

Des weiteren sind aus dem Stand der Technik die 
japanischen Druckschriften JP 63-92743 U (Gebrauchs- 
muster) und JP 63-145032 A bekannt, mit einer sich uber 
die gesamte Zylinderlange zwischen Greiferauflagelei- 
ste und Zylinderkorper erstreckenden stabformigen 
Kurve bekannt, die einen Aufzug zwischen Greiferauf- 
lageleiste und stabformiger Kurve festklemmen. 

Bedingt durch die Lage der stabformigen Kurve wir- 
ken die in der Hohe nicht definierten Klemmkrafte ge- 
gen die Greiferauflageleiste und verformen diese 
zwangslaufig, was eine QualitatseinbuBe beim Druck 
zur Folge hat. 

Ausgehend vom angeftihrten Stand der Technik ist es 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung, Klemmeinrich- 
tungen zum Befestigen diinner Aufzuge auf bogenfuh- 
renden Zylindern so zu optimieren, daB bei geringstem 
Platzbedarf eine einfache Bedienbarkeit sowie ein 
gleichmaBiger Klemmkraftverlauf gewahrleistet ist. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, 
daB auf in axialer Richtung bewegbaren Stellstangen 
mehrere Klemmelemente angeordnet sind, welche uber 
Federn vorgespannt sind und bei axialer Bewegung der 
Stellstangen Klemmleisten betatigt werden. Von Vorteil 
beim Erfindungsgegenstand ist die Betatigung aller 
Klemmelemente mit einem StellmitteL Bereits geringe 
axiale Verschiebungen der Stellstangen erzeugen eine 
derart hohe Klemmkraft, daB AufzQge zuverlassig fi- 
xiert werden konnen. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsform besteht darin, daB 
auf einer Stelistange mehrere Klemmkdrper angeord- 
net sind, die eine keilfdrmige Klemmflache aufwciscn, 
zwischen Anschlagen durch Federkraft vorgespannt 
sind und bei axialer Bewegung der Stelistange uber Stif- 
te eine Klemmleiste betatigen. 

Der Vorteil liegt in der Ausnutzung der Keilwirkung. 
Zum Aufbringen einer hohen Klemmkraft ist nur eine 
geringe axiale Kraft erforderlich. Die Federvorspan- 
nung der Klemmkdrper bewirkt,daB nach Anliegen der 
Klemmflachen an den Stiften bei weiterer Axialbewe- 
gung der Stelistange die Federkraft als gleichmaBig an- 
liegende Klemmkraft wirkt. Die Lagerung der Stelistan- 
ge innerhalb eines geschlossenen Systems bewirkt. daB 
eine betrachtlich reduzierte Kraft gegen die Greiferauf- 
lagenleiste wirkt, welche diese nicht verformen kann. 



Eine andere vorteilhafte Ausbildung besteht darin, 
daB in einer Stelistange mehrere Kniehebcl gelagert 
sind, die sich gegen einen Zylinder abstCitzen und bei 
axialer Verschiebung der Stelistange eine Klemmleiste 

5 einen dunnen Aufzug festklemmt. Von Vorteil hierbei 
ist der extrem geringe Platzbedarf dieser Klemmein- 
richtung. Bei der Verstellung genugen bereits geringe 
Axialverschiebungen der Stelistange, urn ausreichend 
hohe Klemmkrafte zu erzeugen. Die Aufrechterhaltung 

io der Klemmkraft wird durch Federn gewahrleistet, die 
sich an Mitnehmern abstiitzen. Der wesentliche Vorteil 
der Federn ist eine von Toleranzen und vom Bediener 
nicht beeintrachtigte, immer definierte Kraft. 

Die Stellstangen konnen manuell uber einen an einer 

15 Stirnflache eines Zylinders vorgesehenen Stellkopf be- 
tatigt werden, was eine einfache Bedienung erlaubt Die 
Stellstangen konnen aber auch ferngesteuert in axialer 
Richtung verschoben werden. Dies ermoglicht die Ein- 
beziehung der Klemmeinrichtungen fur Zylindcraufzii- 

20 ge in die Maschinenfernbedienung. Die Reihenfolge der 
Betatigung der Klemmstellen ist durch unterschtedlich 
wahlbare Abstande zwischen Anschlagen und Stiften 
einstellbar. Der Aufzug kann gleichmaBig von innen 
nach auBen gespannt werden, was der Lebensdauer des 

25 Aufzugs und der Prazision des Bogentransfers in hohem 
MaBe zugute kommt Bei Bedarf kann auch von aufien 
nach innen fortschreitend geklemmt werden. So konnen 
die beiden auBeren Klemmstellen beispielsweise mit ge- 
ringer Kraft den Aufzug halten. Dies erlaubt ein Aus- 

30 richten auf dem Zylinder in axiale Richtung und radial 
an der Vorderkante. Dies vereinfacht z. B. das Unterle- 
gen auf Umfuhrzylindern, da dann der Aufzug nicht 
mehr festgehalten werden muB. 

In einer weiteren gunstigen Ausfuhrungsform stutzen 

35 sich Kniehebel uber einen Rollkorper am Zylinder ab. 
Von Vorteil ist die kompakte Bauform dieser Klemm- 
einrichtung verbunden mit schneller Ausfuhrung der 
Klemmfunktion, da nur geringe Verschiebungen der 
Teile erforderlich sind. In den beiden folgenden AnsprQ- 

40 chen sind Ausfuhrungsformen von Klemmelementen 
wiedergegeben, die bei der Verschiebung einer Steli- 
stange eingesetzt werden konnen. 

Ein weiteres, der zu losenden Aufgabe gerccht wer- 
dendes Prinzip der Klemmung sieht vor, daB uber ver- 

45 drehbar gestaltete Stellelemente zwischen dem Ende 
eines dunnen Aufzugs und der Greiferauflagenleiste ein 
hoher Reibwert erzeugt wird. Vorteilhaft ist die Tatsa- 
che, daB durch geeignete Werkstoffauswahl die erfor- 
derliche Klemmkraft reduziert und Bauteiltoleranzen 

so ausgeglichen werden konnen. 

Eine gUnstige Ausfuhrungsform sieht vor, daB auf ei- 
ner Greiferwelle mit Lagern mehrere Nocken neben- 
einander angeordnet sind, im Bereich zwischen den Ein- 
raststellungen ein Kurvenabschnitt ausgebildet ist, wel- 

55 chcr ein Druckstuck betatigt, das uber Tellerfedern vor- 
gespannt ist, und daB das Druckstuck einen Bolzen mit 
Anschlag verschiebt, welcher eine Klemmleiste bewegt 
Bei den in einfacher Weise zu verdrehenden Nocken ist 
die erzeugte Klemmkraft nicht mehr vom Bediener ab- 

60 hangig. 

Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB bei Klemmung 
eines dunnen Aufzugs die Greiferauflagenleiste wah- 
rend des Druckens nicht von der Klemmkraft belastet 
ist. Dies gewahrleistet das Aufrechterhalten einer ein- 
65 mal eingestellten Greiferposition. 

Eine andere Ausgestaltung ist dadurch gegeben, daB 
zwei in einer Langsnut an der Zylindervorderkante an- 
geordnete Profilstabe und eine losbar befestigte Zwi- 
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schenlage, welche auf Vorderseite und Riickseite unter- 
schiedliche Reibungsbeiwerte aufweisen, einen dunnen 
Aufzug klemmen. Die vorteilhaften Eigenschaften die- 
ser Ausgestaltung liegen darin, daO beim Klemmen kei- 
ne Kraft auf die Greiferauflagenleiste ausgeubt wird. 
Dadurch bleibt die Genauigkeit der Greifereinstellung 
erhalten. Zur Vermeidung einer zu groBen Verdrehung 
der Profilstabe sind diese mittig geteilt. Dadurch wird 
ein gleichmaGiger Klemmkraftverlauf erreicht. Eine Re- 
lativbewegung zwischen Aufzug und Profilstab wird 
durch ein dunnes Blech verhindert, welches zwischen 
Aufzug und Profilstab liegt Die unterschiedlichen Rei- 
bungsbeiwerte der Zwischenlageseiten ermoglichen ei- 
nerseits hohe Haltekraft und andererseits eine leichte 
Bedienbarkeit. 

Eine andere Ausfuhrungsform ist dadurch charakteri- 
siert, daQ in dem Zylinder Rundstabe angeordnet sind, 
die in einer Langsnut eine oder mehrere elastische 
Klemmelemente aufnehmen, die einen dunnen Aufzug 
gegen eine Greiferauflagenleiste klemmen. Vor Vorteil 
nierbei sind der geringe Platzbedarf dieser Ausfuh- 
rungsform und die mit der Werkstoffauswaht fur die 
elastischen Klemmelemente vorgebbaren Klemmeigen- 
schaften. In den folgenden AnsprOchen sind Ausgestal- 
tungen der elastischen Klemmelemente aufgefuhrL Die- 
se konnen als aufschraubbare Blattfedern ausgefuhrt 
Sein, in Form einer vorgcspanntcn Federleiste oder 
mehreren Federelementen nebeneinander, gesichert 
durch Stifte, in einen Rundstab eingelassen sein. Weiter- 
hin dient eine von einer Langsnut aufgenommene Rund- 
schnur — entweder uber die gesamte L&nge sich er- 
streckend oder aus mehreren kurzen Schnurstucken be- 
stehend — als elastisches Element, wie auch ein mit 
einem Druckmedium beaufschlagbarer Schlauch vorge- 
sehen sein kann. Mit dem letztgenannten Schlauch ist 
eine pneumatische Betatigung einer Klemmeinrichtung 
ausfuhrbar, die eine Einbindung in die Fernbedienung 
der Maschine erlaubt. 

SchlieOlich sieht eine weitere vorteilhafte Ausbildung 
der Erfindung vor f daQ eine Welle eine exzentrisch gela- 
gerte Klemmleiste aufnimmt, welche zu Beginn der Ver- 
drehung aus der Mittellage im Schlitz ausgelenkt ist und 
daQ nach Anlegen der Klemmleiste am Anschlag die 
Klemmleiste senkrecht zum dunnen Aufzug bewegt 
wird. 

Diese Ausfuhruhg bietet mehrere Vorteile. Eine Ver- 
drehung der Welle bis zum Anlegen der Klemmleiste 
ermoglicht, daQ die Lage des Aufzugs zu diesem Zeit- 
punkt noch korrigiert werden kann. Das weitere Ver- 
drehen der Welle bewirkt, daQ die exzentrisch gelagerte 
Klemmleiste nur noch senkrecht zum Aufzug bewegt 
wird. Da keine Relativbewegung stattfindet, bleibt der 
Aufzug in seiner Lage. Auf diese Weise konnen hohe 
Klemmkrafte realisiert werden. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung naher er- 
lautert, wobei in 

Fig. 1 eine in axialer Richtung betatigbare Stellstange 
mit Klemmkorpern, 

Fig. 2 ein Abschnitt einer Stellstange in Position "Auf- 
zug entspannt", 

Fig. 3 einen Abschnitt einer Stellstange in Position 
"Aufzug geklemmt", 

Fig. 4a, b federbelastete Klemmelemente, Position 
"Aufzug geklemmt", 

Fig. 5, 6 Varianten der Klemmelemente, 

Fig. 7 eine Klemmeinrichtung mit auf der Greiferwel- 
le nebeneinander angeordnetcn Nocken, 

Fig. 8 an der Zylindervorderkante gelagerte Profil- 



stabe, 

Fig. 9 eine Einbauvariante eines elastischen Klemm- 
elementes, 

Fig. 9a, b, c, d Ausfuhrungsformen elastischer 

5 Klemmelemente und 

Fig. 10a, b eine drehbare Welle mit exzentrisch gela- 
gerter Klemmleiste wiedergeben. 

Fig. 1 zeigt eine in axialer Richtung verschiebbare 
Stellstange l.die mehrere Klemmkorper 2 aufweist Die 

io Klemmkdrper 2 haben seitlich eine keilformige Klemm- 
flache 3 und werden Ober eine Feder 5 gegen einen 
Anschlag 4 vorgespannt. Wird die Stellstange 1 in 
axialer Richtung nach links verschoben, werden die 
Klemmkorper 2 mit ihren seitlich angeformten keilfor- 

15 migen Klemmflachen 3 gegen in einer Klemmleiste 7 
fixierte Stifte 6 gedruckt und schieben dadurch die 
Klemmleiste 7 gegen eine Greiferauflagenleiste 8. An- 
stelle von Stiften konnen in der Klemmleiste auch ande- 
re Korper vorgesehen sein, die eine schiefe Ebene auf- 

20 weisen, auf die die Klemmkorper 2 einwirken. 

In die Greiferauflagenleiste 8 sind mehrere Ruckstell- 
federn 9 eingelassen, die die Klemmleiste 7 beim Losen 
der Klemmung gegen Anschlage auf den Fuhrungsbol- 
zen 11 in ihre Ausgangsstellung zuruckbewegen. In der 

25 Greiferauflagenleiste 8 sind mehrere Fuhrungsbolzen 
11 vorgesehen, die jeweils ein Lager 10 aufweisen, in 
welchen die Stellstange 1 aufgenommen ist Durch Si- 
cherungsringe 13 werden die Fuhrungsbolzen 11 in der 
Greiferauflagenleiste 8 arretiert. 

30 Die Fig. 2 und 3 zeigen eine Stellstange 1 in Aus- 
gangs- bzw. Betriebsstellung. 

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, wird ein Klemmkorper 2 
durch eine Feder 5 zwischen zwei Anschlagen 4 vorge- 
spannt. In dieser Position herrscht ein Spalt zwischen 

35 Klemmleiste 7 und Greiferauflagenleiste 8 vor, so daQ 
ein diinner Aufzug 14 leicht einzufadeln ist. 

Die Stellstange wird um einen geringen Weg in axiale 
Richtung verschoben. Das Klemmen kann dabei im we- 
sentlichen in drei Abschnitte unterteilt werden. Zu- 

40 nachst erfolgt ein Leerhub der Stellstange 1, ohne die 
Klemmleiste 7 zu bewegen. Daran schlieQt sich ein 
Klemmhub an, der bewirkt, daQ der Aufzug 14 mit der 
Klemmleiste 7 gegen die Greiferauflagenleiste 8 ange- 
stellt wird. AnschlieQend erfolgt ein uberhub, der si- 

45 cherstellt, daQ die Klemmkorper 2 nicht mehr an An- 
schlagen 4 anliegen. Dadurch wird eine definierte, von 
Federn 5 und KJemmwinkel abhangige Klemmkraft ge- 
wahrleisteL Die Klemmkorper 2, an denen die keilformi- 
gen Klemmflachen 3 beispielsweise unter einem Winkel 

so von 20° ausgefuhrt sein konnen, wirken nun Ober in der 
Klemmleiste 7 fixierte Stifte 6 auf diese ein. 

Die Ausnutzung der Keilwirkung an den Klemmkor- 
pern 2 ermoglicht bei geringer Axialkraft hohe Klemm- 
krafte im Bereich der Einspannstelle, Wie der Fig. 2 

55 auch zu entnehmen ist, legen die verstellbaren Teile nur 
kurze Verstellwege zuruck, um in die in Fig. 3 skizzierte 
Position zu gelangen. 

Don ist zu erkennen, wie der Aufzug 14 spielfrei ge- 
klemmt ist. Die zur Klemmung zwischen Klemmleiste 7 

60 und Greiferauflageleiste 8 erforderliche Kraft wird 
durch die Feder 5 aufgebracht Die sich am rechten 
Anschlag 4 abstutzende Feder 5 druckt die keilformigen 
Klemmflachen 3 gegen den Stift 6, welcher auf die 
Klemmleiste 7 einwirkt Die Hohe der Klemmkraft kann 

65 uber die axiale Position der Anschlage 4 auf der Stell- 
stange 1 je nach Federkennlinien der verwendeten Fe- 
dern 5 oder Federpaketen eingestellt werden. Die Lage- 
rung der Stellstange 1 in Lagern 10 an den Fuhrungsbol- 
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zen 11 und die Fuhrung der Klemmleiste 7 durch die 
Fuhrungsbolzen 11 vermeiden jegliche Verformung der 
Greiferauflagenleiste 8 — ein entscheidender Vorteil 
beim Bogentransport in der Druckmaschine. 

In den Fig. 4a und 4b sind federbelastete Klemmele- 
mente 16 gezeigt 

Die Klemmelemente 16, die hier als federbelastete 
Kniehebel ausgefuhrt sind, sind unter einer Neigung 
von ca. 30°, bezogen auf die Flachennormale, errichtet 
auf der Greiferauflagenleiste 8, im entspannten Zustand 
eingebaut Durch axiaie Bewegung der Stellstange 15 
driicken Mitnehmer bzw. Anschlage 18 Federn 5 oder 
Fcderpakete zusammen, so daO die Klemmelemente 16 
aus ihrer Lage ausgelenkt werden. Ober Rollkorper 20 
stutzen sich die Klemmelemente 16 wahrend der Ver- 
schiebung der Stellstange 15 am Zylinder 32 ab. Da- 
durch wird die Klemmleiste 7a, die durch einen Bolzen 
21 mit dem Kniehebel 22 verbunden ist, auf die Greifer- 
auflagenleiste 8 zubewegt Auch hier dienen Federn 5 
oder Federpakete zum Erzeugen der Klemmkraft. Da 
die Klemmelemente 16 in geklemmter Stellung unter 
einem Winkel von ca. 1 5° . geneigt zur Flachennormalen, 
auf der Greiferauflagenleiste 8 liegen. sind FUhrungsele- 
mente 19 vorgesehen, welche die aufgrund der Schrag- 
lage der Klemmelemente 16 auftretenden Axialkrafte 
aufnehmen. 

In Fig. 4b ist eine Seitenansicht der federbelasteten 
Klemmelemente 16 gezeigt, aus der das Profil der ver- 
wendeten Stellstange 15 sowie die Lage der Ruckstellfe- 
dern9 hervorgehen. 

In den Fig. 5 und 6 sind Varianten der Klemmelemen- 
te wiedergegeben. 

Fig. 5 zeigt einen Exzenter 38, der durch Verschie- 
bung einer Stange um wenige Millimeter in axialer 
Richtung bewegt wird. Dabei rollt der Exzenter gegen 
eine Ausnehmung eines Zylinders ab und bewirkt durch 
die exzentrische Lagerung des Bolzens ein Zubewegen 
einer Klemmleiste auf eine Greiferauflagenleiste. 

In Fig. 6 ist eine ahnliche Konfiguration gezeigt, bei 
der das Spannelement als Walzhebel 37 ausgefuhrt ist. 
Die Abrollflache des Walzhebels kann als Kontur etwa 
einer Archimedischen Spirale ausgefuhrt sein. Beim 
Verschieben einer Stange in axialer Richtung werden 
die Walzhebel 37 um einen Bolzen gedreht Der sich 
aufgrund der am Walzhebel 37 angeformten Kontur 
ergebende unterschiedliche Radius bei der Drehungdes 
Walzhebels 36 wird zur Bewegung der Klemmleiste 
ausgenutzt 

Der in Fig. 5 und Fig. 6 eingezeichnete Pfeil soil die 
axiaie Verschiebung bezeichnen. 

In Fig. 7 ist eine manuel! Ober einen Steckdorn beta- 
tigbare Klemmeinrichtung wiedergegeben. Auf einer 
Greiferwelle 24 mit Lagern 25 sind nebeneinander meh- 
rere Nocken 26 vorgesehen. Am Umfang der Nocken 26 
sind Einraststellungen 27 und 28 angebracht. Zwischen 
den Einraststellungen 27, 28 ist als Verdickung ein Kur- 
venabschnitt 29 ausgebildet Die Nocken 26 werden mit 
Hilfe eines Steckdorns in Pfeilrichtung verdreht Dabei 
werden die die Klemmkraft erzeugenden Tellerfedern 
55 von dem in der Greiferauflagenleiste 34 gefiihrten 
Bolzen mit Anschlag 31 zusammengedrlickt und geben 
so die Klemmleiste 33 frei. 

In Fig. 8 ist eine Klemmeinrichtung wiedergegeben, 
bei der zwei Profilstabe 41 an der Zylindervorderkante 
40 in einer Langsnut 39 aufgenommen werden. Beim 
Verdrehen der Profilstabe 41 zur Klemmung eines dun- 
nen Aufzugs 14 stutzen sich die Profilstabe 41 an einen 
Vorsprung des Zylinders 32 ab. Die Greiferauflageniei- 
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ste 34 kann durch Krafteinwirkung demnach nicht ver- 
formt werden. Im Kontaktbereich zwischen dunnem 
Aufzug 14 und den Profilstaben 41 ist eine Zwischenlage 
42 angeordnet. Vorder- und Ruckseite der Zwischenla- 
ge 42 weisen unterschiedliche Reibeigenschaften auf. So 
kann durch einen niedrigen Reibungsbeiwert auf der 
den Profilstaben 41 zugewandten Seite der Zwischenla- 
ge 42 ein niedriges Drehmoment beim Betatigen der 
Profilstabe 41 erreicht werden. Dies ermoglicht eine 
leichte Bedienbarkeit. Andererseits kann durch einen 
hohen Reibungsbeiwert auf der Seite der Zwischenlage 
42, die mit dem Aufzug 14 in Kontakt steht, zwischen 
diesen Reibpartner ein hoher Reibwert erreicht werden. 
Dieser ermoglicht eine Reduktion der Klemmkrafte bei 
gleicher geforderter Haltekraft. Die Zwischenlage 42 ist 
durch Schrauben 36 losbar an der Greiferauflagenleiste 
34 befestigt. 

In Fig. 9 ist eine Klemmeinrichtung gezeigt, bei der in 
einer Langsnut 44 eines Rundstabs 43 als elastisches 
Klemmelement 45 eine Rundschnur 49 eingelegt ist. Bei 
dieser Konfiguration wird das erforderliche Drehmo- 
ment beim Verdrehen des Rundstabs 43 dadurch ver- 
mindert, daQ durch einen Belag 56 der Reibwert im 
Kontaktbereich zwischen dem Aufzug 14 und der Rund- 
schnur 49 herabgesctzt wird. Andererseits wird durch 
einen hohen Reibwert zwischen Greiferauflagenleiste 
34 und Aufzug 14 eine hohe Haltekraft erzielt. Als Bela- 
ge 57 mit hohem Reibwert kommen Polyurethane oder 
aufgerauhte Oberflachen zur Anwendung. Beim Ver- 
drehen der Rundstabe 43 kommt es zu einer durch Rei- 
bung verursachten Bewegung, die den Aufzug 14 auf die 
Mantelflache des Zylinders 32 zieht. 

In den Fig. 9a, b, c und d sind Ausfuhrungsformen 
elastischer Klemmelemente wiedergegeben, wie sie z. B. 
auf Rundstaben 43 Verwendung finden kdnnea Die ela- 
stischen Elemente 45 sind auf Rundstaben 43 in einer 
Langsnut 44 aufgenommen. 

In Fig. 9a ist eine Blattfeder 46 gezeigt, die am Um- 
fang eines Rundstabes 43 befestigt wird. 

Fig. 9b zeigt eine federnd gelagerte Federleiste 47, 
die, gesichert durch Stifte 48, im Rundstab bewegbar 
gehalten ist Eine Feder sorgt fur die Vorspannung der 
Federleiste 47. Es konnen auch mehrere kurze Federlei- 
sten nebeneinander angeordnet sein oder mehrere Fe- 
dern, je nach gewiinschter Vorspannung, Verwendung 
finden. 

In Fig. 9c ist eine Rundschnur 49 gezeigt, welche in 
der Langsnut 44 aufgenommen wird. 

SchlieDlich zeigt Fig. 9d einen Rundstab 43. bei dem 
in einer Langsnut 44 ein nachgiebiger Schlauch 50 ein- 
gelassen ist. Dieser Schlauch ist an eine Druckmittel- 
quellc angeschlossen und sorgt je nach Druckbeauf- 
schlagung fur eine feste oder weniger feste Klemmung 
eines dunnen Aufzugs 14 auf einen Zylinder 32. 

In den Fig. 10a und 10b ist eine Klemmeinrichtung 
mit einer drehbaren Welle 51 gezeigt, in der exzentrisch 
die Klemmleiste 52 gelagert ist. Ober Federn 5 ist die 
Klemmleiste an die obere Kante des Schlitzes 53 ge- 
driickt Dadurch ist die Klemmleiste 52 aus der Mittella- 
ge im Schlitz 53 ausgelenkt Bei Drehung der Welle 51 
liegt die Klemmleiste 52 zunachst am Anschlag 54 an. In 
dieser Stellposition der Welle 51 kann die Lage des 
Aufzugs 14 auf dem Zylinder 32 noch korrigiert werden. 
Wird die Welle 51 weiter gedreht, kann die Klemmleiste 
52 nicht mehr mitgedreht werden, da sie am Anschlag 54 
anliegt Die exzentrische Lagerung der Klemmleiste 52 
in der Welle 51 bewirkt nun, daO sich die Klemmleiste 52 
wahrend der weiteren Verdrehung senkrecht zum Auf- 
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zug 14 bewegt. Einc Relativbewegung des Aufzugs 14 
findet nicht mehr statt. 

Bei dieser Ausfuhrungsform konnen, ahnlich den Aus- 
fuhrungen in Fig. 8 und 9, Belage 57 zur Erhohung der 
Reibwerte im Kontaktbereich zwischen Aufzug 14 und 
Greiferauflagenleiste 34 vorgesehen werden. Der 
Klemmhub kann durch Wahl der Breite des Schlitzes 53 
oder der Exzentrizitat eingestellt werden. Neben der 
Verwendung einer durchgehenden IClemmleiste 52 ist 
auch die Verwendung einzelner Segmente moglich. Bei 
unterschiedlicher Exzentrizitat einzelner Klemmseg- 
mente kann die Klemmung so eingestellt werden, daO 
einzelne Segmente, die dann federnde Elemente enthal- 
ten, friiher klemmen als andere. 

Bezugszeichenliste 

1 Stellstange 

2 Klemmkorper 

3 Klemmfiache 

4 Anschlag 

5 Feder 

6 Stift 

7 Klemmleiste 
7a KJemmleiste 

8 Greiferauflageleiste 

9 Ruckstellfeder 

10 Lager 

11 Fuhrungsbolzen 

12 Stellkopf 

13 Sicherungsring 

14 Aufzug 

15 Stellstange 

16 Klemmelement 

17 Gelenklager 

18 Mitnehmer 

19 Fuhrungselement 

20 Rollkorper 

21 Bolzen 

22 Kniehebel 

23 Stellelemente 

24 Greiferwelle 

25 Lager 

26 Nocken 

27 Einraststellung 

28 Einraststellung 

29 Kurvenabschnitt 

30 Druckstuck 

31 Bolzen mil Anschlag 

32 Zylinder 

33 Klemmleiste 

34 Greiferauflagenleiste 

35 Stirnflache 

36 Schraube 

37 Walzhebel 

38 Exzenter 

39 Langsnut 

40 Zylindervorderkante 

41 Profilstab 

42 Zwischenlage 

43 Rundstab 

44 Langsnut 

45 elastische Klemmelemente 

46 Blattfeder 

47 Federleiste 

48 Stift 

49 Rundschnur 

50 Schlauch 
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51 Welle 

52 Klemmleiste 

53 Schlitz 

54 Anschlag 

5 55 Tellerfeder 

56 Belag 

57 Belag 

Patentanspruche 

to 

1. Klemmeinrichtung zum Befestigen dUnner Auf- 
zuge auf Zylindern mit Greifersystemen und Grei- 
ferauflagenleiste in einer Bogenrotationsdruckma- 
schine, wobei die Zylinder cine sich axial, parallel 

15 zur Rotationsachse erstreckende Zylindergrube 
aufweisen, in der Aufzugsanfang und Aufzugsende 
aufgenommen werden, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf in axialer Richtung bewegbaren Stellstan- 
gen (1, 15) mehrere Klemmelemente (2 ( 16) ange- 

20 ordnet sind, welche uber Federn (5) vorgespannt 
sind und bei axialer Bewegung der Stellstangen (1, 
15) Klemmleisten (7, 7a) betatigt werden. 

2. Klemmeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf einer Stellstange (1) mehrere 

25 Klemmkorper (2) angeordnet sind, die eine keilfor- 
mige Klemmfiache (3) aufweisen, zwischen An- 
schlagen (4) durch Federkraft vorgespannt sind und 
bei axialer Bewegung der Stellstange (1) uber Stifte 
(6) eine Klemmleiste (7) betatigen. 

30 3. Klemmeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in einer Stellstange (15) mehrere 
Kniehebel (22) gelagert sind, die sich gegen den 
Zylinder (32) abstutzen und bei axialer Verschie- 
bung der Stellstange (15) eine Klemmleiste (7a) ei- 

35 nen dunnen Aufzug (14) festklemmt 

4. Klemmeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Stellstangen (1, 15) manuell Uber 
eine an einer Stirnflache (35) eines Zylinders (32) 
vorgesehenen Stellkopf (12) betatigt werden. 

40 5. Klemmeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Stellstangen (1, 15) ferngesteuert 
in axiale Richtung verschoben werden konnen. 

6. Klemmeinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB durch unterschiedliche Abstande 

45 zwischen Anschlagen (4) und Stiften (6) die Reihen- 
folge der Betatigung der Klemmstellen einzustellen 
ist. 

7. Klemmeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB durch unterschiedliche Abstande 

so zwischen den Anschlagen (18) und den Bolzen (21) 
die Reihenfolge der Betatigung der Klemmstellen 
einzustellen ist 

8. Klemmeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Kniehebef (22) sich uber einen 

55 Rollkorper (20) am Zylinder (32) abstutzen. 

9. Klemmeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Klemmelemente (16) als Walz- 
hebel (37) ausgefuhrt sind und einen ungleichformi- 
gen Radienverlauf aufweisen. 

60 10. KJemmeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB Klemmelemente (16) als Ex- 
zenter (38) ausgefuhrt sind. 

11. Klemmeinrichtung zum Befestigen dunner Auf- 
zuge auf Zylindern mit Greifersystemen und Grei- 
65 ferauflagenleiste in einer Bogenrotationsdruckma- 
schinc, wobei die Zylinder eine sich axial, parallel 
zur Rotationsachse erstreckende Zylindergrube 
aufweisen, in der Aufzugsende und Aufzugsanfang 
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aufgenommen werden, dadurch gekennzeichnet, 
daB uber drehbar gestaltete Stellelemente (23) zwi- 
schen dem Ende eines dunnen Aufzugs (14) und der 
Greiferauflagenleiste (34) ein hoher Reibwert er- 
zeugtwird 5 

12. Klemmeinrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf einer Greiferwelle (24) mit 
Lagern (25) mehrere Nocken (26) nebeneinander 
angeordnet sind, ( an denen im Bereich zwischen 
Einraststellung (27, 28) ein Kurvenabschnitt (29) io 
ausgebildet ist, welcher ein Druckstilck (30) beta- 
tigt, das uberTellerfedern (54) vorgespannt ist, und 
daB das Druckstilck (30) einen Bolzen mit Anschlag 
(31) verschiebt, welcher eine Klemmleiste (33) be- 
wegt. 15 

13. Klemmeinrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daQ zwei in einer Langsnut (39) an 
der Zylindervorderkante (40) angeordnete Profil- 
stabe (41) und eine losbar befestigte Zwischenlage 
(42), welche auf Vorderseite und Riickseite unter- 20 
schiedliche Reibungsbeiwerte aufweist, einen dtin- 
nen Aufzug (14) klemmen. 

14. Klemmeinrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Zylinder (32) Rundsta- 
be (43) angeordnet sind, die in einer Langsnut (44) 25 
ein oder mehrere elastische Klemmelemente (45) 
aufnehmen, die den dunnen Aufzug (14) gegen eine 
Greiferauflagenleiste (34) klemmen. 

15. Klemmeinrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB elastische Klemmelemente 30 
(45) als aufschraubbare Blattfedern (46) ausgefiihrt 
sind. 

16. Klemmeinrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die elastischen Klemmele- 
mente (45) als vorgespannte Federleiste (47), gesi- 35 
chert durch Stifte (48), in einem Rundstab (43) aus- 
gefiihrt sind. 

17. Klemmeinrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die elastischen Klemmele- 
mente (45) als Rundschnur (49) ausgefiihrt sind 40 

18. Klemmeinrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB als elastisches Element (45) ein 
mit Druckmedien beaufschlagbarer Schlauch (50) 
in einem Rundstab (43) vorgesehen ist. 

19. Klemmeinrichtung nach Anspruch 11, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB eine Welle (51) eine exzen- 
trisch gelagerte Klemmleiste (52) aufnimmt, welche 
zu Beginn der Verdrehung aus der Mittellage im 
Schlitz (53) eingelenkt ist und daB nach Anliegen 
der Klemmleiste (52) am Anschlag (54) die Klemm- 50 
leiste (52) senkrecht zum dunnen Aufzug (14) be- 
wegt wird. 
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